Relatério Referente a Laudos Técnicos

Reunida em 19/07/2018 a Comissado Especial para andlise de relatorios e julgamento de
Laudos, nomeada pelo Decreto Municipal 4044/2019 de 08 de julho de 2018. Analisou,
conforme solicitacéo do edital do Pregéo Presencial n® 26/2019, Processo 48/2019 os
seguintes documentos:

a) Fabricacdo em ago carbono, designagdo copant 1005 a 1020, conforme a NBR NM
87/0ut 2000.

b) Revestimento de tinta 100% (cem por cento) epoxi a po, curada a aproximadamente
200°C, espessura da camada de tinta de, no minimo, 60 micrometros de acordo com a
NBR 10443/2008.

c) Aderéncia da camada de tinta com resisténcia minima “Y0" “X0", quando ensaiado
de acordo com a NBR 11003/Abr 1990.

d) Resisténcia a corrosdo por exposigdo a névoa salina (Salt Spray) de, no minimo,
800 horas, sem presenca de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado de acordo
com a NBR 8094/83.

e) Comprovagéo de galvanizagdo a fogo (galvanizado pds montagem e soldagem).
Emitido pelo responsavel técnico ou empresa que prestar o servigo.

2.2 Laudo Técnico de Ergonomia e Biomecanica dos equipamentos, certificado por
profissional de Educagéo Fisica e/ou Fisioterapia devidamente credenciado em 6rgéo
regularizador competente (CREF/CREFITO), devidamente identificadc com papel
timbrado da empresa fabricante.

2.3 Laudo Técnico de Ergonomia e Biomecanica dos equipamentos, certificado por
profissional de Engenharia devidamente credenciado em orgdo regularizador
competente (CREA), devidamente identificado com papel timbrado da empresa
fabricante.

2.4 Prova de Registro da Pessoa Juridica no CREA - Conselho Regional de
Engenharia e Agronomia do fabricante dos equipamentos, constando o nome do
Responsavel Técnico de nivel superior, na forma da lei.

2.5 Certificado (s) de Capacidade Técnica, fornecidos por pessoas juridicas de direito
publico ou privado, que comprovem a aptiddo da fabricante para desempenho de
atividade pertinente.

2.6 Relatorio tecnico de radiografia conforme ensaio nao destrutivo na norma ASME
IX assinado por inspetor de radiografia N2, de acordo com qualificacdo EPS
(especificagdo de procedimento de soldagem) e CQS (certificagdo e qualificagéo de
soldador e operador de soldagem), assinado por inspetor de soldagem N1 e N2,
autorizados pela instituicdo certificadora FBTS e Abend; ( do fabricante).
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Apo6s analise, contata-se que os laudos e relatdrios atendem as exigéncias dos
produtos solicitadas no Edital.

Sendo esta a andlise desta Comisséao.
ltapoa, 19 de julho de 2019.
)
Liamar Roedrigues Pereira
Presidente
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